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Resumen

Se establece un sistema de medicion del riesgo ergondémico generado por las operaciones requeridas
en una linea de montaje. Se formula un modelo matematico para el problema de equilibrado de lineas
de ensamblaje, con el objetivo de minimizar el riesgo ergonémico de la linea y considerando el
numero de puestos de trabajo, ademas de un conjunto de restricciones de caracter temporal y espacial.
Se realiza una aplicacion del modelo mediante una experiencia computacional basada en un caso de
estudio de la planta de ensamble de motores de Nissan en Barcelona. El experimento mide el impacto
generado por el incremento del nimero de puestos de trabajo sobre el incremento de la calidad

ergonomica de los mismos en sintonia con la reduccion del riesgo ergonomico de la linea.
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